INSTRUKCJA OBSLUGI

UKOSOWAREK ISY 80, 150, 150B, 250B, 351-li







1.WSTEP

Ukosowarki ISY 80, 150 , 150B, 250B, 351-Il sg ukosowarkami przeznaczonymi do
planowania, ukosowania i/lub kalibrowania rur w celu przygotowania ich do spawania.
Wymienione ponizej operacje mogg by¢ wykonywane kolejno lub jednoczesnie. Szczeki i
bloki adaptacyjne umozliwiajg mocowanie ukosowarek w zakresie od 28 mm (ISY 80) 65 mm
(ISY 150, ISY 150 B). Trzpieh rozprezny umozliwia pewne samocentrujgce i wspotosiowe
mocowanie maszyny w rurach .

2. SPECYFIKACJA TYPU

Dane techniczne ISY-80 ISY-150 | ISY-150B | ISY-250B | ISY-351-II
Naped elekiryczny 800 W 1000 W 1000 W 1000W 1000W
Napiecie zasilania | 230V/50Hz | 230V/50Hz | 230V/50Hz | 230V/50Hz | 230V/50Hz
Predko$¢ obrotowa | 48 obr/min | 23 obr/min | 23 obr/min | 20 obr/min | 20 obr/min
Zakres obrabianych rur min. | a5 7 0 | 85159 mm | 85-159 mm | 95-240 mm | 150-330 mm
wewnetrzne
Zakres obrabianych rur min. | 5, g 00 | 85.180 mm | 85-180 mm | 95-270 mm | 150-351 mm
zewnetrzne
Max grubosc scianki| 45\ | 3.00mm | 3-20mm | 4-20mm | 4-20mm
obrabianych rur
Grubos¢ obrabianej $cianki max. 15 mm 20 mm 20mm 20 mm 20 mm
Masa 15,5 kg 22 kg 23 kg 31kg 54 kg

Zakres obrabianych materiatow
- stale weglowe, weglowo-chromowe, stale nierdzewne, stopy aluminium i miedzionikle
— Inconel i kilka innych wysokotemperaturowych stopdw moze wymagaé specjalnych
procedurze wzgledu na grubos¢ scianek i wymagany zarys po obrébce

3. OBSLUGA UKOSOWARKI

Prace z ukosowarkg rozpoczynamy od oceny powierzchni obrabianej rury. W
wiekszosci przypadkdéw nalezy wykonac planowanie otworu rury. Decyzje o tym, czy
operacja planowania i ukosowania zostanie wykonana jednoczesnie, podejmujemy
na podstawie oceny jakosci i prostopadtosci ciecia rury .

Po zamontowaniu nozy w punktach ich mocowania przystepujemy do zamontowania
ukosowarki w otworze rury, kotnierza. W tym celu na trzpieniu rozpreznym
montujemy, odpowiednie do $rednicy otworu szczeki. Wkitadamy urzgdzenie do
otworu i za pomocg sruby pociggowej wycigganej z elementu rozpreznego poprzez
krecenie nakretkg rozpieramy, trwale mocujgc urzgdzenie w rurze .

Ukosowarka powinna by¢ zamontowana w otworze w taki sposéb, aby umozliwié
petny zakres przesuniecia nozy do i od powierzchni podlegajgcej ukosowaniu

Przesuniecie noza odbywa sie poprzez reczne krecenie uchwytem nakreconym na
Srube przesuwania ukosowarki wzdtuz osi pracy .

Jezeli ukosowarka byta uzywana w pozycji odwrdconej nalezy obréci¢é jg w celu
usuniecia zgromadzonych na gtowicy roboczej wiéréw lub innych zanieczyszczen
kazdorazowo po zakonczeniu obrobki.
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4. ZALECENIA PRZY DOBIERANIU WIELKO $CI POSUWU.

Stosuj niewielki posuw przy rozpoczynaniu skrawania , az do momentu gdy

skrawana jest cata powierzchnia czotowa rury. Powy  zszej procedury nale zy
szczegolnie przestrzega ¢ przy skrawaniu rur ci  etych palnikiem i/ lub obci etych
nie prostopadle do osi.

Stale nierdzewne wykazujgce sktonnosci do utwardzania w czasie obrébki nalezy
skrawa¢ z wystarczajgco duzym posuwem aby néz skrawat ponizej warstwy
utwardzonej (0.08 - 0.15mm/obr). Nigdy nie nalezy dopuszczac¢ do slizgania sie noza
I nagniatania powierzchni.

Redukcja predkosci skrawania i lub posuwu zwykle minimalizuje problem drgan
(jezeli sie pojawi).

6. INSTRUKCJA U ZYTKOWANIA.

Przeczytaj uwaznie instrukcje przed przystgpieniem do pracy.
Zawsze uzywaj okularow ochronnych przy pracy.

Dobierz wiasciwe dla obrabianej srednicy szczeki i bloki adaptacyjne
Trzpieh wsuwamy w rure i mocujemy.
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UWAGA: Aby unikng¢ uszkodzenia szczek i / lub pryzm nalezy rozprezyc¢ je w rurze
ponizej przewidywanego poziomu powierzchni po obrobce

0 Rozprez szczeki mocujgce wewnatrz rury lub tuby, ktérg chcesz
obrabiac.
o  Woybierz wtasciwe noze do planowanej obrébki

OSTRZEZENIE: Uzywanie niewla $ciwych dla danej operacji no 2y, lub zbyt
duzego posuwu mo ze spowodowa € uszkodzenie maszyny, a w
konsekwencji utrat e gwaranciji.

— Noze do obrobki nalezy mocowac w gniazdach (slotach) we wiasciwe]
dla danego typu pozycji.

— Jezeli wykonujemy jednocze$nie kilka operacji jak planowanie,
ukosowanie i/lub roztaczanie, nalezy tak zamocowa¢ né6z do
roztaczania, aby poprzedzat on n6z ukosujgcy.

UWAGA: Krawedz tngca noza musi leze¢ w ptaszczyznie promieniowej gtowicy
Upewnij sie czy zaden z nozy nie jest zamocowany przeciwnie do
kierunku obrotow gtowicy



Operacje opisane w punkcie 3 nalezy przeprowadza¢ bardzo ostroznie, gdyz
powierzchnie oporowe trzpienia i gniazda maszyny sg nagwintowane.

Wsuwanie maszyny na site lub uderzenie nig przy wkiadaniu, moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia gwintu na trzpieniu lub nakretce pociggowej, a w konsekwenciji
uniemozliwi ztozenie i uzytkowanie maszyny .

Regulacja uktadu kasowania luzu.

Regulacja moze by¢ konieczna jezeli wystepuje luz promieniowy miedzy trzpieniem i
korpusem.

Powyzsze luzy objawiajg sie drganiami nozy.

Dokrec¢ srube dociskowg, az do wykasowania luzow.

Pokre¢ pokretto posuwu w obie strony dla sprawdzenia czy nie docisngtes sruby zbyt
mocno.

Jezeli to potrzebne, poluzuj srube raz jeszcze i skoryguj docisk.

Dokre¢ nakretke kontrujgca.

7. INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA.

BARDZO WA ZNE : _
ZABRANIA S| E UZYWANIA GNIAZD ZASILAJ ACYCH 230V
Z NIEUZIEMIONYM PRZEWODEM OCHRONNYM

OSTRZEZENIE: Przy  eksploatacji  sprzetu z  wirujgcymi  gtowicami
roboczymi zawsze nalezy przestrzegac wszystkich
podstawowych zasad bezpieczenstwa dla unikniecia ryzyka

wypadku.
OCHRONA OSOBISTA.

ELEMENTY PODSTAWOWE. Srodowisko zastosowania maszyny moze wymagaé
stosowania kaskéw, butow ochronnych, ochraniaczy , specjalnych ubrah ochronnych
itp. sSrodkéw ogolnej ochrony osobistej.

OKULARY OCHRONNE. Zabrania sie rozpoczyna¢ prace maszyng bez okularow
ochronnych.

ZASADY UBIERANIA . Zabrania sie pracy w luznych strojach oraz w bizuterii. Mogg
one zosta¢ zaczepione przez wirujgce czesci maszyny. UnikaC pracy w terenie o
Sliskim podtozu. W przypadku gdy jest to niemozliwe, nalezy uzywac¢ obuwia
antyposlizgowego. Dtugie wtosy nalezy spig¢ lub uzywaé czepka.

STREFA PRACY.

UTRZYMUJ STREFE PRACY W CZYSTOSCI. Nieporzadek i batagan zwiekszaja
ryzyko wypadku.

ZALECENIA DOTYCZ ACE SRODOWISKA PRACY.



Utrzymuj kable elektryczne, przewody, zawiesia pasowe, pasy, szmaty, itp. z daleka
od elementéw wirujgcych maszyny. Nie nalezy uzywac obrabiarek skrawajgcych w
sgsiedztwie palnych ptynow lub gazow.

POSTEPOWANIE Z ODWIEDZAJ ACYMI. Nie nalezy dopuszcza¢ obserwatorow lub
nieprzeszkolonego personelu w bezposrednig strefe pracy maszyny. Ochrona oczu
jest bezwzglednie wymagana dla wszystkich obserwatoréw.

DYSTANS ROBOCZY. Nie pracuj maszyng na maksymalnym zasiegu rgk. Przy
pracy zawsze zachowuj stabilng postawe i stoj pewnie na nogach.

8. ZASADY DBALO SCI O MASZYNE.

OBSLUGUJ JA Z DBALOSCIA. Utrzymuj w jak najlepszym stanie. Dobrze
utrzymana maszyna pracuje bezpieczniej i wydajniej. Unikaj niekontrolowanego
zamieszania (panika) ktore moze spowodowac¢ zbagatelizowanie podstawowych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy. Utrzymuj w czystosci wszystkie uchwyty, w
szczegolnosci unikajgc zabrudzenia ich olejami lub smarami. Pozwoli to unikng¢
utraty kontroli nad maszyng w czasie pracy.

SPRAWDZAJ JEJ STAN . Jezeli pracuje wadliwie, upadta lub zostata uderzona
sprawdz czy nie jest uszkodzona. Sprawdz jg na biegu luzem, sprawdz posuw i
dokonaj petnej wzrokowej kontroli.

OSPRZET POMOCNICZY.

ASEKURACJA . Jezeli to mozliwe uzywaj klamer, imadet, tancuchow lub paséw dla
zabezpieczenia obrabianej rury lub tuby. Praca zawsze jest bezpieczniejsza jezel
masz obie rece wolne do obstugi maszyny i nie musisz obawiaé sie, ze obrabiany
element potoczy sie lub spadnie.

PODSTAWOWE ZASADY PRACY .

OSTRZEZENIE: pracuj tylko w oparciu o wlasciwg dla danej maszyny instrukcje
obstugi.

UZYWAJ WEA SCIWEJ MASZYNY | NARZ EDZIA. Nigdy nie pracuj sprzetem o zbyt
niskich parametrach do danego zastosowania.

UZYWAJ TYLKO NARZ EDZIA W PELNI OSADZONEGO W | MAKU .
ODLACZ LUB ZATRZYMAJ MASZYN E. Przy wymianie, regulacji lub ogledzinach

narzedzia zawsze wylgczaj jg uzywajgc wszystkich mozliwych zabezpieczenh, do
catkowitego odtgczenia od zasilania wigcznie.



USUWAJ KLUCZE REGULACYJNE . Przed uruchomieniem maszyny sprawdz
doktadnie czy wszystkie klucze regulacyjne sg wyjete z gniazd regulacyjnych
maszyny.

UNIKAJ PRZECI AZEN. Maszyna i narzedzie bedzie pracowato zdecydowanie lepiej,
jezeli bedg uzywane pod obcigzeniami do ktérych zostatly zaprojektowane.

NIE SIEGAJ DO WIRUJACYCH ELEMENTOW MASZYNY. Nie prébuj w czasie
pracy usuwac¢ wiérow, regulowa¢ maszyny lub sprawdzac¢ jakos¢ obrabianej
powierzchni. Dla zaprojektowanej do ciecia stali maszyny, twoje palce lub dioh nie sg
przeszkodg wystarczajgca do jej zatrzymania.

POSTEPUJ OSTROZNIE Z WIORAMI. Wi6ry majg bardzo ostre krawedzie i sg
gorgce. Nie prébuj usuwacé wioréw gotymi rekami, to bardzo nieprzyjemne.

UNIKAJ PRZYPADKOWEGO WL ACZENIA MASZYNY. Nie trzymaj i nie przenos
maszyny uciskajgc na dzwignie zaworu uruchamiajgcego. Nie ktadz maszyny w
sposo6b umozliwiajgcy nacisniecie dzwigni. Nie pozwol aby maszyna kolebata sie lub
turlata gdy dokonujesz jakichkolwiek regulacji lub zamocowujesz noze. Co prawda
dzwignia zabezpieczona jest zapadka, ale ostroznosci nigdy za wiele.



