Dane aktualne na dzien: 27-04-2024 05:24

Link do produktu: https://www.hurtowniaspawarek.pl/magnum-thf-235p-s-acdc-puls-igbt-miekki-panel-p-789.html

Magnum THF 235P AC/DC PULS
IGBT funkcja BI-LEVEL (pamiec
ustawien) + prezent

Cena brutto 3 090,00 zt

Cena netto 2 512,20 zt

Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 24 godziny

Numer katalogowy U 1 THF235P S

Producent Spawarki Magnum z rabatem
Wysytka po wptacie na konto GRATIS

Opis produktu
Spawarka inwertorowa MAGNUM THF 235P S AC/DC PULS IGBT

oparta jest na najnowszej, najbardziej zaawansowanej technologii tranzystoréw IGBT zapewniajacych minimum zakiécen elektromagnetycznych, mate straty mocy w
uktadach podstawowych, umozliwiajgce zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci Zrédta pradu. Bardzo wysoka wydajnosé, przektadajaca sie bezposrednio na mniejsze
zuzycie energii, oraz wysoka czestotliwos¢ przetgczania, zapewniajg btyskawiczne dostosowanie pragdu do zmian parametréw w czasie spawania.
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Spawarka jednofazowa Magnum THF 235P S PULS IGBT

wyposazona jest w ,miekki” przejrzysty panel umozliwiajacy ustawienie wszystkich niezbednych funkcji spawalniczych (prad startu/wypetnienia krateru/spawania/bazy,
czasy narastania i opadania pradu, wyptyw gazu przed i po spawaniu, czestotliwos$¢ pulsu, balans, hot start, arc force itd.). THF 235P S AC/DC Puls zapewnia doskonaty
wydajnos¢ w spawaniu aluminium i jego stopéw, stali weglowej, stali nierdzewnej, tytanu itp. Spawarka dedykowana do pracy w warsztatach naprawczych oraz
produkcyjnych. Idealna do napraw felg aluminiowych oraz spawania balustrad ze stali nierdzewnej. Urzadzenie w petni sterowane cyfrowo, posiada miekki dotykowy

panel, by spawacz mégt swobodnie i doktadnie ustawi¢ parametry pracy.
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Spawarka Magnum THF 235P S PULS IGBT - zastosowanie:

spawanie TIG AC aluminium

spawanie TIG DC nierdzewka

spawanie reczne MMA elektrodami otulonymi

spawanie TIG Puls - ograniczone oddawanie ciepta spawanemu materiatowi
zastosowanie pétprofesjonalne i profesjonalne

do spawaniu aluminium i jego stopdéw, stali nierdzewnej, stali weglowej, tytanu

idealna do napraw felg aluminiowych oraz spawania balustrad ze stali nierdzewnej.
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Spawarka TIG AC/DC Magnum THF 235P S PULS IGBT - zalety:

regulowany czas narastania/opadania pradu

regulowany prad poczatkowy /koncowy

regulowany wyptyw gazu PRE/POST
regulowana czestotliwos¢ /balans AC

mozliwos¢ spawania z funkcji 2T takt/ 4T takt

Arc Force - jest to funkcja zapewniajgca najlepsze ustawienia pozwalajace uzyskac stabilny tuk i mata ilos¢ odpryskéw
Anti Stick - to redukowanie pradu do minimalnej wartosci w przypadku zwarcia elektrody do masy

Hot Start - jest to chwilowe zwiekszenie pradu spawania celem utatwienia zajarzenia tuku elektrycznego oraz wstepnego podgrzania materiatu spawanego

GAZ
1’ OSLONOWY
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Spawarka TIG Magnum THF 235P S PULS IGBT - funkcje:

- Funkcja I-SPOT stanowi ,odmiane” spawania punktowego metoda TIG. Dzieki niej mozna w sposdb ciagty, z okreslong czestotliwoscia dokonywac potaczen
punktowych.

- Funkcja PUNKT stanowi klasyczng wersje spawania punktowego metoda TIG. Czas trwania spawania punktowego mozna ustawi¢ w zakresie 0,1+30 sekund.

- Funkcja BI-LEVEL umozliwia przechodzenie pomiedzy dwoma réznymi wartosciami pradu spawania bez koniecznosci przerywania procesu spawania. Jest to duze
ufatwienie w przypadku wykonywania spoin ciggtych na materiale o zmiennej grubosci, albo w ogdle w przypadkach, gdy spawacz potrzebuje , przeskoczy¢” na wiekszy
lub mniejszy prad spawania, bez wygaszania tuku i przerywania spawania. Wykorzystujac funkcje BI-LEVEL mozna spawac¢ metoda TIG DC i TIG AC, zaréwno z

zajarzeniem HF jak i bez HF.

Spawarka Magnum THF 235P S PULS IGBT - panel sterowania:

THF 235 PULSE ACIDC IGBT 1. Panel sterowania.
2. Gniazdo wyjsciowe gazu ochronnego.
3. Gniazdo pradowe, wyjsciowe —

1 4. Gniazdo sterowania TIG.
5. Gniazdo pradowe wyijsciowe +.

Wylacznik glowny oraz krociec do
podigczenia gazu ochronnego znajdujg sie
z tylu urzadzenia.
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Nastawy parametréw spawania:

T pre = Wyptyw gazu przed spawaniem, fabrycznie ustawiona na 0,3 s. Regulacja 0,1-1,0 s.

| s = Poczatkowy prad spawania (dostepne tylko z czterotaktem). Zakres regulacji: 5-200A dla DC, 10-200A dla AC-HF, 30-200A dla AC-LIFT. Ustawienie fabryczne 5A
T up = Czas wzrastania pradu spawania: od pradu startu do pradu szczytowego 0-10 s.

I w = Prad szczytowy - prad spawania 5-200A TIG-DC, 10-200A TIG-AC-HF,30-200A TIG AC-LIFT, 5-170A MMA-DC, 10-170A MMA-AC

I b = Prad bazy, dolny zakres pradu (dostepne tylko dla funkcji ,,PULS”). 5-200A dla DC, 10-200 AC-HF i LIFT

D cy = Stosunek czasu trwania pradu szczytu do pradu bazy (dostepne tylko dla funkcji ,,PULS”). Zakres regulacji 5%-100%

F p = Czestotliwos¢ pulsu (dostepne tylko dla funkgji ,,PULS"”). Zakres regulacji 0,5-200 Hz. Ustawienie fabryczne 0,5Hz

T down = Czas opadania pradu spawania: od pradu szczytowego do pradu koncowego 0-10 s.

| f = Prad koncowy - prad wypetnienia krateru (dostepny tylko w czterotakcie) =5A-DC; =10A-AC-HF; =30A-AC-LIFT

T post = Wyptyw gazu po spawaniu 0.1-10 s. Ustawienie fabryczne 3 sekundy

AC frequency = (dostepne tylko dla AC) 50Hz - 250Hz (Iw<50A)

50Hz - 200Hz (50A<Iw<100A)

50Hz - 150Hz (100A<Iw<150A)

50Hz - 100Hz (150A=<Iw<200A)

Balance = (dostepny tylko dla AC) Procentowy stosunek czasu trwania pradu szczytu do pradu bazy. Zakres regulacji 15% - 50%, ustawienie fabryczne 15%.
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AC - spawanie metoda TIG pradem przemiennym.

DC — spawanie metoda TIG pradem stalym.

[-SPOT - Ciagle spawanie punktowe.
Funkcje aktywna tylko z wiaczonym DC, TIG HF i 2T.

GAZ TEST — test wyplywu gazu. Po naciénieciu gaz wyplywa przez 5 sekund.
Ponowne naciéniecie przed uplywem 5 sekund zatrzymuje wyplyw gazu.

TIG HF — wybor sposobu inicjacji luku elektrycznego: bezdotykowe (HF) lub stykowe
TIG LIFT (kontrolka nie zaswiecona).

PULS - spawanie metoda TIG pradem pulsacyjmym.

ZDALNE STEROWANIE - przycisk zalaczania zdalnego sterowania (mozliwe
po podiaczeniu specjalnego uchwytu tig — apga).

2T - spawanie TIG w trybie dwutakt.
4T - spawanie TIG w trybie czterotakt.

Bi-LEVEL - spawanie metoda TIG z mozliwoscig przechodzenia pomiedzy
dwoma wartosciami pragdu spawania.

PUNKT — spawanie punktowe.

ARC FORCE — mozliwos¢ ustawienia dynamiki luku przy spawaniu metoda
MMA

HOT START - mozliwosc ustawienia wartoSci pradu startu.

MMA — spawanie metoda MMA.

Zestaw wyswietlaczy z cznaczeniami:
A — wskazanie w amperach, V — wskazanie w woltach, s — wskazanie w sekundach, % - wskazanie w
procentach, Hz — wskazanie w hercach. W trakcie spawania pokazujg aktuainy prad i napiecie spawania.

Spawarka Magnum THF 235P S PULS IGBT - budowa:

* wykonana w technice inwertorowej opartej na najnowszej, najbardziej zaawansowanej technologii wykorzystujacej tranzystory IGBT
* wytrzymata obudowa metalowa z klasg szczelnosci obudowy IP 21

Zadzwon lub napisz:

Znalaztes nizszg MY DAMY CI
cene od naszej”

LEPSZA OFERTE! | TEl - 1 0 41 :
hurtowniaspaware
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Prad spawania (A)/ Sprawnos¢ (%): 200A/60%
Zasilanie (V): 230V

Zabezpieczenie sieci (A): 16-25A

Zakres regulacji pradu: ptynny

Waga (kg): 20

Typ spawarki: inwerterowa

Karta katalogowa producenta.pdf
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Dane i opis szczegdtowy produktu:
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