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Magnum THF 236P AC/DC PULS
IGBT miekki panel + prezent

Cena brutto 3 880,00 zt

Cena netto 3 154,47 zt

Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 24 godziny

Numer katalogowy U1 THF236A Z

Producent Spawarki Magnum z rabatem
Wysytka po wptacie na konto GRATIS

Opis produktu

Spawarka inwerterowa THF 236P AC/DC PULS

zostata skonstruowana z mysla o najbardziej wymagajacych profesjonalistach. Oparta jest na najnowszej, najbardziej zaawansowanej technologii IGBT. Urzadzenie
wyposazone jest w ,miekki” przejrzysty panel umozliwiajacy ustawienie wszystkich niezbednych parametréw spawalniczych. THF 236 AC/DC PULS zapewnia doskonaty
wydajno$¢ w spawaniu aluminium i jego stopdw, stali weglowych, stali nierdzewnych, tytanu oraz innych spawalnych metali i stopéw. Spawarka umozliwia zapamietanie
pieciu réznych ustawien urzadzenia dla kazdej z metod. Np. TIG AC - pie¢ ustawien, TIG DC PULS - pie¢ ustawien itd. Po wiaczeniu urzadzenie automatycznie przywotuje
ostatnie ustawienia. Aby zapamieta¢ dane ustawienia nalezy wybra¢ zadany kanat pamieci (1 do 5), nastawi¢ wszystkie potrzebne parametry i zacza¢ spawac wéwczas

ustawienia zostang zapamietane.

REKAVIICE TIG
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Spawarka TIG Magnum THF 236P AC/DC - zastosowanie:

.

spawanie TIG AC

spawanie TIG DC

.

spawanie reczne MMA elektrodami otulonymi

.

spawanie TIG Puls - ogranicza oddawanie ciepta spawanemu materiatowi

zastosowanie pétprofesjonalne i profesjonalne

.

do spawania aluminium i jego stopéw, stali weglowej, stali nierdzewnej, tytanu

THF 236 AC/DC PULS

GAS OUT Jan

Spawarka TIG AC/DC Magnum THF 236P - zalety:

.

Niezawodne spawanie aluminium - TIG AC/DC

Doskonate spawanie stali nierdzewnej - TIG DC

.

regulowany czas narastania/opadania pradu

.

regulowany prad poczatkowy /koncowy

regulowany wyptyw gazu PRE/POST

.

regulowana czestotliwos¢ /balans AC
Arc Force - jest to funkcja zapewniajgca najlepsze ustawienia pozwalajgce uzyskac stabilny tuk i matg ilos¢ odpryskéow

.

Anti Stick - to redukowanie pragdu do minimalnej wartosci w przypadku zwarcia elektrody do masy
Hot Start - jest to chwilowe zwigkszenie pradu spawania celem utatwienia zajarzenia tuku elektrycznego oraz wstepnego podgrzania materiatu spawanego

.
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THF 238 ACIDC PULS

Spawarka Magnum THF 236P AC/DC PULS IGBT - panel sterowania:

THF 236 AC/DC PULS

TIGDC
TIG DC PULS
M

wygenerowano w programie shopGold



Panel wyboru parametréw dla metody TIG

nie pradu

Prad startu Prad kor
[ ] : L

Gaz przed (Gaz po

Naciskajac strzatki kolejno beda pods$wietla¢ sie parametry, ktére mozna w danym przypadku ustawi¢.

. Gaz przed: mozna ustawi¢ czas przez jaki bedzie wyptywat gaz ochronny zanim tuk elektryczny zajarzy sie.

. Prad startu: mozna ustawi¢ prad poczatkowy - czyli od jakiej wartosci natezenia pradu ma zacza¢ sie spawanie
Narastanie pradu: czas przejscia od pradu startu do pradu szczytu.

Prad bazy: Przy spawaniu z funkcjg puls jest to dolna warto$¢ pradu spawania.

Prad szczytu: Jest to prad gtéwny ( spawania). Przy spawaniu z funkcja puls - gérna wartos¢ pradu spawania.
Opadanie pradu: czas przejscia do pragdu koncowego

Prad koncowy: kohcowa wartos¢ pradu spawania.

AC Balans: stosunek czasu trwania dodatniej i ujemnej potéwki napiecia. Przy spawaniu w trybie AC polaryzacja na elektrodzie zmienia sie z okreslong czestotliwoscia
(raz jest plus, raz minus). Regulujac ten parametr decydujemy czy dtuzej ma trwaé plus czy minus.

9. AC Czestotliwos¢: czestotliwos¢ z jakg ma zmieniac sie polaryzacja.

10. Puls Stosunek pradéw: Reguluje czas trwania pradu szczytu do pradu bazy.

11. Puls Czestotliwos¢: czestotliwos¢ z jaka maja sie zmienia prad bazy i prad szczytu.

PNOUAWNE

Panel wyboru parametréow dla metody MMA

Gorgey start — prad: wartos¢ poczatkowa pradu spawania.
Goracy start — czas: czas trwania wartosci pradu goracego
startu.

Prad spawania: wartos¢ pradu spawania.

Luk forsujaey: wzrost pradu spawania podezas zwarcia co
zapobiega  przywieraniu” elektrody™ do materiatu
spawanego. Przy duzych wartosciach luku forsujacego
rzadzie) dochodzi do | klejenia elektrody™, jednak istnieje
ryzyko zwigkszenia ilosci odpryskow. Przy mniejszych
wartosciach odpryski sa mniejsza a lico spoiny lepie)
uformowane.

Spawarka jednofazowa Magnum THF 236P AC/DC IGBT PULS - funkcje:
Spawarka posiada 20 trybdw pracy przypisanych do 20 kanatdéw (0 do 19) obstugiwanych odpowiednig kombinacjg przycisnie¢ przycisku na uchwycie TIG:

,0" - Tryb normalny

,1" - Tryb 1T/ spawanie punktowe

,2" - Tryb 2T, dwutakt

,3" - Tryb podwdjny 2T

,4" - Tryb 4T, czterotakt

,5" - Tryb podwdjny 4T

,6" - Tryb cykliczny bez pradu startu

»7" - Tryb cykliczny z prgdem poczatkowym

,8" - Tryb inner timing

,9” - Tryb outer timing

,10" - Tryb cykliczny podwdéjny bez pradu startu

,11" - Tryb cykliczny podwdjny z pragdem startu

,12" - Tryb 3T

,13” - Tryb 3T podwdjny

14" - Tryb recznego ksztattowania charakterystyki z pradem startu

,15" - Tryb recznego ksztattowania charakterystyki bez pradu startu

,16" - Tryb recznego spawania pulsacyjnego

,17" - Tryb podwdjnego recznego spawania pulsacyjnego

,18" - Tryb spawania pulsacyjnego ze stalg czestotliwoscia (5Hz) i cyklem pracy (50%)
»19” - Tryb spawania pulsacyjnego z dowolng czestotliwoscia (czestotliwos¢ to 1/5 czasu narastania pradu) i statym cyklem pracy (50%)
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Spawarka Magnum THF 236P - budowa:

+ wykonana w technice inwertorowej opartej na najnowszej, najbardziej zaawansowanej technologii wykorzystujgcej tranzystory IGBT
* wytrzymata obudowa metalowa z klasg szczelnosci obudowy IP 21
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